
分析による課題発見のためのプロセスとテクノロジー
課題を発見するための分析工程と必要な技術を知る！

株式会社セゾン情報システムズ
HULFT事業部 事業推進部

Simple Analytics コンサルタント 浜田 浩二



Phase1 適合性評価

Phase2 システム設定支援

Phase3 簡易分析支援

業務の課題を見つけ、Simple Analyticsを
利用して、課題の要因を検証できるかを評価

IoTデータをSimple Analyticsサービスに押
し上げ、データとして表示できるように加工

データをSimple Analyticsの標準レポートで
見える化し、課題の検証を実施



Phase1.1 テーマ選定

対象の業務と実施の目的を明確にする

課題の性質
問題点
仮説
検証



Phase1.1 テーマ選定

射出成形で品質にばらつきがある

温度が原因では？容器の静電気の
せいでは？

成形機の振動の
ばらつきでは？



Phase1.1 テーマ選定

工場 生産ライン 設備
1 品質改善 射出成形での品

質の安定化
射出成形で品質にばら
つきがある

１成形機の加熱温度が高
すぎる
２静電気の影響を受けや
すい着色原料が成形機の
壁についてしまう。
３成形機の振動にばらつ
きが有り、重い着色原料
が先に吸い込まれる

１成形機の温度
２成形機の振動
３成形機の静電気
４不良品の発生タイミング

大阪工場 Aライン 射出成形

領域指定

テーマシート
社名・部門：江戸川工業 / 生産管理部 回答者名：岩谷　浩三
IoT投資にかかる目的・テーマを選定します。

# 目的 テーマ 課題認識 仮説要因 検証・対策方法


Sheet1

		テーマシート

		社名・部門：江戸川工業 / 生産管理部 シャメイ ブモン エドガワ コウギョウ セイサン カンリ ブ										回答者名：岩谷　浩三 カイトウシャ メイ イワタニ コウゾウ

		IoT投資にかかる目的・テーマを選定します。 トウシ モクテキ センテイ

		#		目的 モクテキ		テーマ		課題認識 カダイ ニンシキ		仮説要因 カセツ ヨウイン		検証・対策方法 ケンショウ タイサク ホウホウ		領域指定 リョウイキ シテイ								期日 キジツ		優先順位 ユウセンジュンイ

														工場		生産ライン セイサン		設備 セツビ		工程 コウテイ

		1		品質改善		射出成形での品質の安定化 シャシュツ セイケイ ヒンシツ アンテイカ		射出成形で品質にばらつきがある		１成形機の加熱温度が高すぎる
２静電気の影響を受けやすい着色原料が成形機の壁についてしまう。　　　　　  ３成形機の振動にばらつきが有り、重い着色原料が先に吸い込まれる
 オンド タカ セイケイ キ		１成形機の温度
２成形機の振動
３成形機の静電気
４不良品の発生タイミング セイケイ キ オンド セイケイキ シンドウ セイケイキ セイデンキ フ リョウヒン ハッセイ		大阪工場 オオサカ コウジョウ		Aライン		射出成形 シャシュツ セイケイ		成形 セイケイ		8/30/18		0







Phase1.1 テーマ選定
－課題決めの課題

・現在の課題がIoTに関係あるかわからない
・どの数値が利用できるかわからない

お客様へのお願い
業務をご説明いただく
工場見学のセッティング



Phase1.2 アセスメント

対象の業務課題が解決できるか評価する

意識
リソース
データ
運用



Phase1.2 アセスメント



Phase1.2 アセスメント

実際のアセスメント結果シートをご覧ください



Phase1.３ レポートデザイン

課題の見える化についてデザインする

品質の改善情報を分析したい 生産性を向上したい

不良率
レポート

稼働率
レポート

ヒストグラム

管理図

散布図
(2次元)

ガントチャート



Phase1.３ レポートデザイン

品質改善のレポートデザインシート

生産性向上のレポートデザインシート



Phase1 適合性評価

テーマ選定

アセスメント

レポートデザイン



Phase1 適合性評価

Phase2 システム設定支援

Phase3 簡易分析支援

業務の課題を見つけ、Simple Analyticsを
利用して、課題の要因を検証できるかを評価

IoTデータをSimple Analyticsサービスに押
し上げ、レポートとして表示できるように加工

データをSimple Analyticsの標準レポートで
見える化し、課題の検証を実施



Phase２.１ 環境確認

お客様のデータをSimple Analyticsサービスまで運ぶ方法を確認

お客様データ

PLC

産業機器
クラウド

Simple Analyticsシステム

ファイルを送
るタイミング

ファイルを
送る装置

ファイルを送る方法

社内LAN規則



Phase２.２ データ加工

お客様のデータがレポートとして使えるように加工

データの欠損・文字化け

データ生成タイミングのずれ

データのレイアウト変更



Phase２.２ データ加工

データのレイアウト変更

データの欠損・文字化け

データ生成タイ
ミングのずれ

データの欠損・文字化け



Phase２.３ レポート作成

お客様がレポートとしてみたい情報に調整

０データを削除

数値を丸める



Phase2システム設定支援

環境確認

データ加工

レポート作成



Phase1 適合性評価

Phase2 システム設定支援

Phase3 簡易分析支援

業務の課題を見つけ、Simple Analyticsを
利用して、課題の要因を検証できるかを評価

IoTデータをSimple Analyticsサービスに押
し上げ、レポートとして表示できるように加工

データをSimple Analyticsの標準レポートで
見える化し、課題の検証を実施



Phase3.１ レポート確認

レポートを利用してデータを分析できる状態にする

不要なデータの削除

重複データを除去

出力期間、データの詳細の調整



Phase3.１ レポート確認

例：不要なデータの削除 ヒストグラム

ヒストグラムとは？
横軸に測定値の級の値、縦軸に度数を目盛り、各級に属する度数を柱の高さで示す

参照 https://ja.wikipedia.org/wiki/%E3%83%92%E3%82%B9%E3%83%88%E3%82%B0%E3%83%A9%E3%83%A0



Phase3.１ レポート確認

例：不要なデータの削除 ヒストグラム



Phase3.１ レポート確認

例：不要なデータの削除 管理図 ー２パターン

管理図とは？
時間ごとの状態をグラフ上に配置し、従来までの傾向と異なるデータや管理限界線を逸

脱したデータの有無から異常の発生を判定する。
参照 https://ja.wikipedia.org/wiki/%E7%AE%A1%E7%90%86%E5%9B%B3

参照
https://www.monodukuri.com/gihou/article/745



Phase3.１ レポート確認

例：不要なデータの削除 管理図 ー２パターン



Phase3.１ レポート確認

例：不要なデータの削除 管理図 ー削除後



Phase3.１ レポート確認

例：散布図の変化

散布図とは？
縦軸、横軸に2項目の量や大きさ等を対応させ、データを点でプロットしたもの

参照 https://ja.wikipedia.org/wiki/%E6%95%A3%E5%B8%83%E5%9B%B3



Phase3.１ レポート確認

例：散布図の変化

ノイズデータ除去後



Phase3.2 分析と施策検討

お客様の現状をレポートを通して分析しどのような施策がとれるか検討

実際のレポートを確認

簡易分析シートで原因を推測

実際の現場作業を確認



Phase3.2 分析と施策検討

レポート管理

エラー自動判定

レポートの一覧表示

エラーレポートだけを抽出



Phase3.2 分析と施策検討

例：射出成形 不良品率（管理図）



Phase3.2 分析と施策検討

例：射出成形 温度・振動 （ヒストグラム）

温度 振動



Phase3.2 分析と施策検討

例：射出成形 温度・振動 （管理図）

温度 振動



Phase3.2 分析と施策検討

例：射出成形 簡易分析シート

実際の簡易分析シートをご覧ください



Phase3.2 分析と施策検討

例：射出成形 施策後

不良品発生



Phase3.3 成果まとめ

課題と結果を確認し、今後の進め方について検討

テーマシート レポートデザインシート 簡易分析シート

長期的な管理

調べるデータを変える

新たなテーマに挑戦する

IoT導入の知見



Phase３簡易分析支援

レポート確認

分析と施策検討

成果まとめ



つながる価値、ひろがる未来。



分析データ取得のための簡単なIoT構築方法
即スタ＆超カンタンなIoT構築方法を知る！



工場

PLC

産業機器
収集 蓄積 簡易分析

クラウド

クレンジング

標準レポート

Simple Analyticsシステム

転送

「ノンプログラミングIoT」ソリューション

Hulft IoT Edge Streaming

機器データの
転送・蓄積・クレンジングを支援

します

アイコンを並べるだけでセンサーデータ
をファイルにします。



センサーつき
マイコンボード

Edgeデバイスからデータを取得するソリューションのご案内

Simple Analyticsシステム

Edge Streaming

センサーデータ・PLCデータを
パソコン、Raspberry Pi、ゲートウェイでファイル化します

センサー

PLC
クラウド

パトライト



マイコン（Arduino）に接続したセンサーからデータを取得

Simple Analyticsシステム



マイコン（Arduino）に接続したセンサーからデータを取得

照度センサー



デモをご覧ください。



ご清聴ありがとうございました

Evolution is brought about by Consulting
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